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1章旋盤加工のあらまし

（１）旋盤加工とは…－－－－－…………－－－－－－－－j…-…－－－‐３
ａ・機械加工法とエ作機械３

ｂ・旋盤と旋盤加工Ｊ

ｃ・旋盤加工の切削条件８．

（２）バイトとは…･…－－－…………………･－－－－－……－－…－－９
ａ、バイトの織造，

ｂ,バイトの諸角ノＯ

ｃ・バイトの取付け方による角度の変化〃

(3)旋盤の構造…………………－－－………---.-…-…－－－－１１
ａ・主軸台ノィ

ｂ・心押台ノダ

ｃ、往復台ノイ

ｄ、ベッドノゴ

(4)旋盤の大きさの表示－－…－．－－－…---…--……－－－－－－．１５
(5)旋盤の種類とその用途－－．－－－－－－－－－－－…－－－１８
ａ、普通旋盤（centerlathe,enginelathe）Ｊ８
ｂ・正面旋盤（facelathe）ノ８

ｃ、立て旋盤（verticallatbe）１，

．．タレット旋盤（turretlathe）Ｉ９

ｅ・自動旋盤（automaticlathe）２０
ｆ、ＮＣ旋盤２０

９．複合旋盤刀
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2章切削のしくふ

（１）切削機構と切削工具の役割..………………－．.……造…－－－－－

（２）切りくずの形態………－－…－…－－－－－－－－－－－－__……

ａ～切りくずの生成２８

ｂ・切りくず形態と加工条件２８

ｃ‘せん断角の大きさと切りくず３３
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(3肌切削抵抗……－－………･－－－－－－－－－－…---…--…－－－－３３、Ｉ

ａ・切削工具に作用する切削抵抗ゴイ

ｂＪカロエ条件と切削抵抗３３

(4)切削動力………………-…－－.…-------……-…-----…－－４１
(5)構成刃先－－－…－………－－…-…－－－－－…---…--.----…-‐４１
ａ・構成刃先による影響ね

ｂ、構成刃先の防止幻

(6)切削熱と切削温度一…－－－…．………･……－－－．－－－－－…－４５
(7)切削面の粗さ…-……-…-…………………－－…－－－－－－－－－４８
ａ・表面粗さ妬

ｂ、理論粗さイ，

ｃ・実際の仕上げ面粗さ５２

．．仕上げ面の向上対策刀

(8)加工変質層………－F…－－－……….．…･･･………･………………５６
(9)高温切削,低温切削・振動切削………･……･………－－－－－５７
ａ・高温切削Ｊ７

ｂ、低温切削６０

ｃ・振動切削６０

ⅢⅢⅡⅡⅡ'1ⅢⅡ111ⅡⅡⅡⅡⅡⅡ|ⅡⅢ1ⅡⅡ|ⅡⅡⅡⅡⅡ1ⅡⅡⅡⅢⅡⅢⅡ1ⅡⅢ|ⅡⅡ1Ⅲ１１Ⅱ１１１ⅡlⅢⅢⅡⅡlⅡⅡⅡⅡ''11ⅢⅡⅡⅢⅡⅡ1Ⅱ1ⅡⅡⅡⅢⅡ２か月目学習（Ｔ－２）

3章工具寿命と切削油剤

（１）工具摩耗と工具寿命………－……---…－－…－…･…－－６５
ａ、切削工具の摩耗機織６６

ｂ・摩耗形態５７

ｃ・工具寿命とその判定６，

．．切削速度と寿命曲線・寿命方程式７２

（２）切削油剤一…－－…-----……－－－－…－…－－－－－－－－７６
ａ,冷却作用万

ｂ、潤滑作用７７

ｃ・反溶着作用７８

．．．切削油剤の効果と具備条件８０

ｅ・切削油剤の種類８ノ.

ｆ･切削油剤の使い方“
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4章旋盤用切削工具

（１）切削工具の村･種一一----………－－－－－－－－－－－－－－－－８８
ａ、切削工具の特性８８

ｂ・切削工具材料の種類砂

ｃ、超硬合金工具釦

ｄ･高速度工具鋼（ハイス），，
ｅ‘サーメットノＯＩ

ｆ・セラミックＪ０６

９．超高圧焼結工具１０６．

ｈ‘ダイヤモンド工具１０７

(2)工具材料と切削条件…－－－－－－…－－－－－…-.-…－１１ｺ
(3)付け刃パイ1､…-…－－…－－－－…-………－－－－…－…－－－１１３
ａ．付け刃バイトの種類Ｉ１３

ｂ・ランド〃３

ｃ‘チップブレーカ１１１

．．付け刃バイトの再研削〃，

ｅ・スローアウエイバイトノ２１

ｆ・特殊バイトノヨヨ
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5章作業の準備と測定具

（１）スケールおよびパス一・…－－……－………･-…－…－－－－…-……－‐３
（２）ノギスの構造と種類･－－－－－－－－－－－－－…－－－－－－－－４
（３）ノギスの寸法の読み方-…-------…-………-------……－－４
（４）マイクロメータの種類と構造および原理--.-…-…---------…９
（５）ダイヤルゲージの種類と構造－－－－－…--…･－－－－－－…－…’４
（６）シリンダゲージー….－…-……:…-…－－－－－－…－－－－－－，５
（７）電気マイクロメーター－－…－…－－………－－－…－－－－－１８
(8)工具の取付け方………………．……-……………………………･…１８
(9)工作物の取付け－－－－－－……－…－－…-…----…－－…１９
ａ・チャックを用いる方法ノ，

ｂ、センタを用いる方法２３

(１０異形物の取付け･…－－－－－－－－…---……－－………-----…２６
(11）安全作業－－－－…･……………………………………－－…･………］６
ａ・作業者の服装２６

ｂ・作業上の注意２７

6章基本作業

（１）切削条件の設定一………－．－…－－………－－－－－…－３０
ａ，回転数の選択３０

ｂ・送りの選択３１

ｃ・切込みの選択”

ｄ、旋盤操作上の注意３‘

（２）円筒削り-----…－－－－－．…-…－－…－－－－－－－－:．:‐３４
ａ，手順の決定３５

ｂ・使用バイト３６

（３）段付き削り－－－－－．………･…---…-…－…－－－－－…３６
(4)テーパ削り－－－－－－…………－－－－…-…･－－－－－－…‐３８
ａ、刃物台を旋回させる場合勿

・ｂ・心押台を移動させる場合幻

(5)端面削り．……－－…－－－－－－－－…－－－－－－－…－－４４
ａ・チャックワークの端面削り“

b､ｾﾝﾀ工作物の端面削り.Ｗい

(6)長尺物の加工－－…－－…－－…－－－－－…－．－－－－－－…－．－－４７
ａ．振れ止めを使わない場合〃
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ｂ・固定振れ止めイフ

ｃ、移動振れ止めお

ｄ・切削上の注意・‘８.

(7)突切りと溝入れ－－－－－－－－－－－……－．－…----…－－－－－４９
(8)穴あけ--．………--….…－－－.…-…---…－－…－…－－－－－－‐５ユ
ａ･センタ穴加工５３

ｂ・ドリルカロエゴイ

ｃ、リーマカロエＳ８

(9)内径削り-.-…－－－－…－－－．－－……－－－．－－．－６１
(10ねじ切り‐－－－…－－…－－－…-…－－．－－－－－…－－－－－…‐６１
ａ・ねじの規格臼

ｂ、ねじ切りの原理園

：ｃ、ねじ切りバイトの使い方５７

：。．ねじ切りの手順⑪

ｅ，ねじ切りの実際刀

ｆ・タップによるねじ切り７３

(１１）切りくずの処理－－…－－－－－－－…----…－－－－－－－－－－７３
ａ．切りくずの折断万

ｂ・チップブレーカ万

ｃ・チップブレーカ以外の方法７７

．．切りくずの除去と搬出７７

(1)びびり対策.….－－……－－－－－………－－－－……………－．７８
ａ，びびりの発生原因８２

ｂ・びびりの対･策８３
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７章応用作業

（１）大物の加工－－－－－－－－－－－－－－－…－－－…－－－－－－９１

（２）小満部品の加エーーーー－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－９コ

（３）薄物の加工-----…－－－－－－－…-----…･――…－－－－９３

（４）鏡面切削------…･-…－－－－…－－－…－－－－－…--…－…－９５
ａ・鏡面とはｇ５

ｂ・超精密旋盤，５

ｃ・旋盤による精密ｉｍＴ９７

（５）複合切削－－－－－－－－－－－－－…－－－－－－－－…-…－－－９７

（６）ローレツトがけ･－－－－－－－－－．－……－－．－－－－－－－－－－－－－．９８
ａ、工作物の直径ノｏ０

ｂ、作業の手順ＪＯＪ、
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8章材料別加工法

（１）被削性－－－－－－－－－－－－－－－……＿…_…－－－－－－－－－
（２）黒皮削り－－…－－…－－－－…－－－－－－…__…_－－－…_－－－＿
（３）展延性材料一一一一一……------…-－－－．－－－－－－－_＿
（４）ステンレス鋼………--.－…－－－…－．－－－－－－－－－－……
（５）耐熱合金－－－－－…－－－－－－－…－－－…－－……－－－－……
(6)チタンおよびチタン合金一一一一一一－－－－－－－－－…_＿

(7)発火'件金属一………－……-----…_－－－－－…_---.---…＿
ａ,Ｍｇの切削Ｗ

ｂ,切削上の注意ＩＩ６

ｃ・消火対策１J‘

(8)高硬度材－－……－…--…-----…_－－………－－……－－…＿

(9)プラスチック（合成樹脂）‐－－－－－…………－－_…_………＿
ａ・プラスチックの種類ＩＩ７

ｂ．切りくずの形態〃，

ｃ・臨界すくい角／刀
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9章加工精度とメンテナンス

（１）加工精度の要因…－－－_…_………_……＿…－－…………_…_．

（２）機械の精度_…＿………＿_……_…－－.…－－－－－－………．
ａ・据付け１坪

ｂ・静的精度ｊ２６

Ｃ・剛性およびバツクラッシ／２５
．．測定系１２７

（３）熱変形一一一…………-…－－－－_…_－－－－－－－－…－－．－
(4)ひずみと精度－．…---…－－…_…_－－－_……＿…__…__－－－
ａ・工具のたわみＢＪ

ｂ・熱膨張Ｉ３Ｊ

ｃ・残留応力による変形／３２

(5)機械の保全.…－－…………_……_……………－－－－……＿
(6)精度検査一一…－－－－－…………－－－…－－…－－－－…
ａ・センタワークの精度Ｉ３８

ｂ・ベッド滑り面の真直度Ｊ`０

.ｃ・チヤツクワークの精度１‘０

1２３
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１
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１３８
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