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1か月目学習（Ｔ－１）

1章射出成形用プラスチック材料

１．プラスチック（Plastics）の化学－－…－…－－－－－－－－－－３
（１）プラスチックとは３

（２）高分子（Highpolymer）と低分子（Lowmolecule）４
（３）合成高分子の原料化学５

（４）重合反応（Polymerization）５

（５）分子量（Molecularweight）と重合度分布９

（６）結晶（Cristallite）と非晶（Amorphous）11

２．プラスチックの分類と特徴一一－－－－－－－－－－－－－－－１３
（１）プラスチックの分類１３

（２）プラスチックの特徴１３

３．熱可塑性プラスチック（Thermo-plastics）‐－－－－－－－－－１５
（１）汎用プラスチック１５

（２）エンジニアリングプラスチック・Engineeringplastics
（略称エンプラ）２５

４．ポリマーアロイ（Polymeralloy）・－－－－－－－－－－－．－３５
（１）ポリマーアロイのあらまし３６

（２）プラスチックアロイ（Plasticsalloy）３８

（３）熱可塑性エラストマー（Thermoplasticelastmer）４０

５．複合材料（Polymercomposite）－－－－－－－－－．．－－“
６．熱硬化性プラスチック（Thermosettingplastics）－－－－－．－－．`７
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2章射出成形法（１）‐５２
１．プラスチック成形法のあらまし－－－－－－－－－－－－－－－－－－匁
２．熱可塑J畔プ弓ズチ､リゥ而鬮JLKM)呵り－－－－－－－－
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熱可塑性プラスチックの射出成形一-－－－－－－－－－－－－－－６０
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射出成形（Injectionmolding）とは６０

射出成形の作業工程６１

成形条件の設定と解析６２

成形材料の予備乾燥７０

成形材料のパージング７３

成形不良の原因とその対策７７

汎用プラスチックの成形法８９

エンジニアリングプラスチックの成形法９０
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3章射出成形法（Ⅱ）９５
１．熱硬化性プラスチックの射出成形一一-－－－－－－－－－－－，５

（１）熱硬化性プラスチックの射出成形のあらまし９５

（２）成形条件と成形加工上の注意点９６

２．特殊な射出成形法一一一一-－－－…－－－－－－－－－－－１０１
（１）射出圧縮成形法１０１

（２）型内真空射出成形法１０４

（３）ダブルモールド法１０６

（４）アウトサート成形法１０８

（５）インモールド成形法１０８

（６）ＲＩＭ成形法１０９

（７）ＬＩＭ成形法１０９

（８）ガスアシスト成形法１０９

３，成形品の仕上げ－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－１１０
（１）ゲート仕上げ１１０

（２）つや出し１１０

（３）バリ仕上げ１１１

４，成形品の２次加工…一一－－－－－－－…－－－…－－－－－－－１１３
（１）機械加工１１４

（２）溶着（溶接)，接着および結合114
（３）塗装１１９

（４）ホットスタンピング120

（５）めっき１２２

（６）真空蒸着１２３

（７）印刷１２３

５．成形品のあと処理一一-－－－－－－－－－－－－－－－－－１２５
（１）アニーリング125

（２）調湿処理１２５
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６．成形品の寸法測定……－－－－－－－－－－．－－－－－－－－．－１２７
（１）成形収縮１２７

（２）寸法精度129

（３）測定値および測定方法１３０

７．成形品の原価管理－－－－－－－………－－－－－－…－－－－１３６
（１）成形品の重量計算１３６

（２）成形不良率および材料歩留り率の計算137
(3)工数見積りの方法１３８
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4章成形品の品質管理１４１
１．品質管理の考え方－－－…－－－－－…－－－－．－－－－－－…－１虹
（１）品質管理とは１４１

（２）品質１４２

（３）品質管理の活動143

（４）標準化１４３

２．品質管理の技法一一…….…－－－－－－．－－－－－－－Z術
（１）７つ道具のあらまし１４５

（２）グラフ１４５

（３）バレート図（ParetoDiagram）１４６

（４）特性要因図（CharacteristicDiagram）１４９
（５）チエツクシート（CheckSheet）１５１
（６）ヒストグラム（Histogram）１５２

（７）散布図（ScatterDiagram）１５８
（８）管理図（Controlchart）１５９

３．品質管理用語－－－－－－…………－－－－－－－－．－１ｍ
（１）規格限界（Specificationlimit）162
（２）正規分布（Normaldlstribution）１６２
（３）抜取検査（Samplinginspection）１６２
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………←…→－…－－…→～…÷－－－－………－－－…３か月目学習（Ｔ－３）①

5章射出成形機

１．射出成形機

（１）射出成形

（２）射出成形

２．射出装置一

（１）射出装置

（２）射出装置，

（３）スクリュ

（４）ベン1､我」

8１店恥胚伜旧胖ⅢＷＷｙ峻叶伯心」■§、千・９ロケ旧心膝い虞臆脈腫睡曾騰跡艫騨脚陦際鮒ご狭か⑧違吟彦詑夢涙臨』群僧炉い伊侭跳瞬瞬強附砂脚鵬膿汕ツルｎＦ耽醇ｒ炉』ｗ竃穏が爪琢曰朋暁廼砂日浄肘防Ｗハヒ夢凹、：

１．射出成形機のあらまし‐－－－－－－－－－－…-…---------‘
（１）射出成形機の構成４

（２）射出成形機の種類４

２．射出装置-…－－－－－－－－－…－－－－－－－－－－８
（１）射出装置として必要な機能８

（２）射出装置の種類と特徴８

（３）スクリュー式射出装置の構造１４

（４）ベント式射出装置２２

３．型締装置－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－-－－－－－．－－－２５
（１）型締装置の種類２５

（２）直圧式型締装置２５

（３）トグル式型締装置２９

（４）トグル・直圧複合式型締装置３３

（５）成形品突出し装置３５

４．駆動装置一-－－－－－－－－…－－－－－－－…－－－－－－－－－－．３７
（１）油圧装置による駆動方式の特徴３７

（２）油圧装置の主要機器３７

（３）電動機による直接駆動４３

５．制御装置－－－－－－…－－－－－－－－－－－－－－－…－－－－－－－－－．忽
（１）成形サイクルの自動制御“
（２）定値制御４４

（３）プログラム制御４４

６．射出成形機の仕様（カタログ値)－－…－－－－－－－－－－－－忽７
（１）射出装置に関するもの４７

（２）型締装置に関するもの４９

（３）成形サイクルに関するもの５０

（４）金型の大きさに関すろもの５０

７．電動式射出成形機一一一一一一-－－－－－－－－－－－－－－.笏
（１）電動式射出成形機のあらまし５５
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（２）射出機柵５５

（３）型締機構５６

（４）電動式射出成形機の特徴５７

（５）ハイブリッド式射出成形機５７

８．周辺機器一一一一…….－－－－…－…－－…－－－－－－－－詔
（１）金型温度調節機５８

（２）成形材料乾燥装置５９

（３）成形品自動取出装置６０

6章射出成形用金型（１）
6４

１．射出成形用金型のあらまし…－－…－－－－－……－－－－…－－“
（１）良い金型とは６４

（２）射出成形用金型の基本的な繊造６５

（３）射出成形用金型の種類６７

２．射出成形用金型から見た成形品の設計…－…－－－－－－－－．－７０
（１）金型のパーテイングライン７０

（２）アンダーカツト７２

（３）抜きこう配７７

（４）穴８０

（５）ねじ８１

（６）文字，数字，記号８７

（７）レザー，木目模様８８

（８）アウトサート成形品８８

３．射出成形用金型設計の手順－－－－－－－．－－－－－－－－－－－－，Ｉ
（１）取り数（キャビティ数）９１

（２）金型分割面の位置・形状９１

（３）ランナーシステムの構成９１

（４）アンダーカツトの処理方法９１．

（５）金型の温度コントロール９２

（６）金型材料とその表面処理，２

（７）金型部品の加工方法９２

４．金型設計と射出成形機仕様との関連.-…－－－－－－－－－－－－．蝿
（１）成形品の大きさと射出成形機の仕様（能力関･係）９４
（２）金型の大きさと射出成形機の仕様（寸法関係）９４
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